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Absorbierender Artikel 

Beschreibxmq- 

Die vorliegende Erfindxing betrifft absorbierende Artikel. 

' Absorbierende Artikel zum einmaligen Gebrauch sind seit 
vielen Jahren bekarmt . Sie finden beispielsweise als 
Damenbinden, Slipeinlagen, Kinderwindeln Oder 

Inkontinenzeinlagen Verwendiing . Diesen absorbierenden 
Wegwerf -Artikeln ist gemeinsam, daS sie eine beim Tragen dem 
Korper des Tragers zugewandte, f lussigkeitsdurchlassige 
Schicht, eine beim Tragen dem Korper des Tragers abgewandte, 
f lussigkeitsiindurchlassige Schicht, sowie eine zwischen 
diesen beiden Schichten angeordnete f liissigkeitsspeichernde 
Schicht aufweisen. Die f liissigkeitsspeichernde Schicht kann 
dabei zum Beispiel aus zerfasertem Zellstoff aufgebaut sein. 

Als nachteilig bei den bekannten absorbierenden 
Wegwerf artikeln hat sich erwiesen, daS reine 

Zellstoff schichten als f liissigkeitsspeicherndes Material von 
der Auf nahmekapazitat her beschrankt sind. Auch ist das 
Ruckhaltevermogen nach Beauf schlagung mit Flussigkeiten bei 
einem Zellstoff material, nicht sehr ausgepragt . SchlieSlich 
behalt deformiertes Zellstof fmaterial seine einmal 
angenommene Form bei, was vom Trager bzw. der Tragerin des 
absorbierenden Artikels oft als unangenehm empfxanden wird. 
Wenn im folgenden vom Trager die Rede ist, soil dies sowohl 
Trager als auch Tragerinnen umfassen. 
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Des weiteren sind absorbierende Artikel zum Einmalgebrauch 
bekannt, welche als f lussigkeitsspeichemde Schicht 
superabsorbierende Materialien enthalten. Superabsorbierende 
Materialien sind in der Lage, ein Vielf aches ihres 
5 Trockengewichts an. Flussigkeit aufzunehmen und auch unter 
Druckbelastung in einem gewissen MaSe zuruckzuhalten , 
Superabsorbierende Materialien sind beispielsweise aus der 
EP-A-03 3 9461 bekannt . 

10 Eine Schwierigkeit bei der Verwendung von superabsorbierenden 
Materialien in der f lussigkeitsspeichemden Schicht von 
absorbierenden Artikeln ist, daS die superabsorbierenden 
Materialien bei Beauf schlagung mit Flussigkeit eine 
Volumenzunahme erfahren, d.h. sie "quellen" . Dies fuhrt dazu, 

15 dafi der absorbierende Artikel "auftragt" und der Tragekomf ort 
fiir den Trager herabgesetzt wird. Auch neigen die einzelnen 
Bestandteile des superabsorbierenden Materials dazu, bei 
Beauf schlagung mit einer Flussigkeit zu verkleben, was zu 
einer starken Verminderung des theoretisch moglichen 

2 0 Flussigkeitsaufnahmevermogens fiihrt (sog. "Gel-Blocking") . 

"Gel-Blocking" verursacht eine eingeschrankte Verteilung der 
in den absorbierenden Artikel eingedrungenen Flussigkeit. Bei 
starker Flussigkeitsbeauf schlagung kann dies zur Folge haben, 
daS die Flussigkeit nicht mehr vollstandig in den 
absorbierenden Artikel auf genontmen werden kann, obwohl 
theoretisch noch ausreichend Speicherkapazitat zur Verfiigung 
stiinde, wobei sich beim Trager des Artikels ein Nasse- und 
damit Unsauberkeitsgef iihl auf der Haut einstellt und 
daruberhinaus auch die Gefahr besteht, daS die Bekleidung des 

3 0 Tragers verschmutzt wird. Schliefilich kann der absorbierende 

Artikel durch den "Gel -Blocking" -Effekt auch bleibend 
verformt werden, wodurch der Tragekomf ort des Artikels weiter 
vermindert wird. 

35 Es ist somit die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
absorbierende Artikel anzugeben, welche die oben 
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beschriebenen Nachteile bekannter Produkte nicht aufweisen. 
Dxese Aufgabe lost die Erfindiing durch den in den 
unabhangigen Patentanspruchen 1 und 2 angegebenen 
absorbierenden Artikel. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen, 
5 Details und Aspekte der vorliegenden Erfindung ergeben sich 
aus den abhangigen Patentanspruchen, der Beschreibung und den 
Zeichnungen, 

Die vorliegende Erfindung betrifft gemaS einem erst en Aspekt 
10 einen absorbierenden Artikel, welcher eine dem Korper des 
Tragers zugewandte, f lussigkeitsdurchlassige Schicht und eine 
dem Korper des Tragers abgewandte, f lussigkeitsundurchlassige 
Schicht aufweist . Zwischen diesen beiden Schichten ist ein 
Saugkorper angeordnet, welcher eine durch die 
15 f lussigkeitsdurchlassige Schicht in den absorbierenden 
Artikel eingedrungene Flussigkeit auf nimmt . Der Saugkorper 
des erf indungsgemafien absorbierenden Artikels ist dadurch 
ausgezeichnet , daS dieser ein saugfahiges Material enthalt, 
welches auch nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit 

2 0 rieselfahig bleibt . Durch diese neue Ausgestaltung wird 

einerseits eine optimale Anpassung des absorbierenden 
Artikels an die individuelle Korperform des Tragers erreicht, 
was den Tragekomf ort erheblich erhoht . Andererseits wird mit 
der erf indungsgemaSen Losung aber auch erreicht, da£ die 
Funktionalitat des Artikels auch in einem deformierten 
Zustand auf rechterhalten wird.. 

Eine spezielle Ausgestaltung des erf indungsgemaSen 
absorbierenden Artikels gemaS des ersten Aspekts stellt eine 

3 0 Aus fuhrungs form dar, bei welcher die f lussigkeitsdurchlassige 

obere Abdeckschicht in Langsrichtung verlaufende Falten 
aufweist. Diese Falten sind derart ausgestaltet , daS die 
f lussigkeitsdurchlassige Schicht den Saugkorper teilweise 
auch auf dessen der beim Tragen des Artikels dem Koirper 
3 5 abgewandten Seite umhullt . Dies wird zum einen dadurch 
erreicht, daE der Saugkorper nicht auf seiner gesamten 



P:\TEXT\PATE>m7420DEAN.DOC 




4 



"Unterseite" mit der darunterliegenden Schicht verbunden ist, 
sondern nur in einem schitialen, zentralen Bereich. Zum anderen 
werden in die f lussigkeitsdurchlassige Schicht zwei Falten 
eingearbeitet , welche den Saugkorper in Langsrichtung des 
5 absorbierenden Artikels auch teilweise unterseitig umgreifen. 
Durch diese Ausgestaltung wird erreicht, daS der Saugkorper 
trotz Einbettung zwischen f lussigkeitsundurchlassiger 
Ruckschicht xind f lussigkeitsdurchlassiger Abdeckschicht 
flexibel bleibt und sich den anatomischen Gegebenheiten des 
10 Tragers sehr gut anpassen kann. 

Wenn die f lussigkeitsdurchlassige und die 

f lussigkeitsundurchlassige Schicht in deren Randbereichen 
derart miteinander verbunden sind, daS ein dicht 
15 abgeschlossener Innenraum entsteht, so kann der Saugkorper 
von einem lose, verschiebbar gegeneinander gelagerten 
Material gebildet werden, welches auch nach 

Fliissigkeitsbeauf schlagung rieselfahig verbleibt, wobei das 
Material sich frei in dem gesatnten Innenraum bewegen kann. 

20 

GemaE einem weiteren Aspekt betrifft die Erfindung einen 
absorbierenden Artikel mit einer bei Verwendung des Artikels 
dem Korper abgewandten, f liissigkeitsundurchlassigen Schicht 
und einem von einer f lussigkeitsdurchlassigen Umhullung 
umgebenen Saugkorper, welcher ein auch nach Beauf schlagung 
mit Fliissigkeit rieselfahig bleibendes, saugfahiges Material 
enthalt, wobei der ^ Saugkorper mit der 

f liissigkeitsundurchlassigen Schicht in einem zentralen 
Bereich derselben verbunden ist . Dabei ist es nicht 
3 0 notwendig, dafi der Saugkorper und die f lussikeitsdurchlassige 
Schicht unmittelbar in Kontakt stehen. Wenn auf der 
f liissigkeitsundurchlassigen Schicht noch eine Oder mehrere 
andere Schicht en angeordnet sind, ist der Saugkorper auf der 
Oberseite der obersten Schicht befestigt. 

35 
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Das neue Konzept weicht von bekannten Konstruktionen dadurch 
ab, dafi ein Anteil, vorzugsweise der Hauptanteil , der 
saugenden Bestandteile eine komige, moglichst aus 
kugelformig ausgebildeten Materialien aufgebaute 

Beschaf f enheit auf weist . Das Saugkorpermaterial wird derartig 
zusammengesetzt , dafi dieses wahrend des Tragens und auch bei 
Beauf schlagung mit Flussigkeit rieselfahig bleibt. 
Vorzugsweise bleibt das Saugkorpermaterial bis zu einer 
Flussigkeitsbeauf schlagung von mindestens 10 ml/g Material 
rieselfahig. Dadurch wird eine optimale Anpassung 
( "Anschmiegsamkeit " ) an die jeweilige Korperforxn des Tragers 
wahrend der unterschiedlichen Bewegungen und Belastungsarten 
ermoglicht. Das heiSt, der Saugkorper "fliefit", er kann bei 
seitlicher Belastung bzw. seitlichem Druck durch die 
Oberschenkel dieser Belastung bzw. diesem Druck etwas 
ausweichen, indetn Saugkorpermaterial in weniger beanspruchte 
Bereiche verlagert oder verdrangt wird. Bei Entfernung der 
Belastung bzw. des Drucks konnen verdrangte Partikel an die 
Ausgangsstelle zuruckrieseln und emeut zur Aufnahme von 
Flussigkeit zur Verfiigung stehen. Andererseits konnen durch 
diese Bewegungen auch Teilchen repositioniert werden und 
somit bisher ungenutzte Saugkapazitat nutzen. 

Durch den Saugkorper, der gleichzeitig als Speicherschicht 
dient und ein saugfahiges Material enthalt, welches auch nach 
einer Beauf schlagung mit einer Flussigkeit rieselfahig 
bleibt, ergeben sich fur die ^rf indungsgemaSen absorbierenden 
Artikel folgende vorteilhafte Eigenschaf ten : 

S.chnelle Fliissigkeitsauf nahme (gute Penetration in das 
rieselfahige Material und gute Benetzung des Materials) , 

gute Retention der Flussigkeit (EinschlielSen der 
Flussigkeit auch unter Druckbelastung) , 
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gute Saugleistung (Absorbtion praktisch ohne 

Volumenzunahme) , 

Verhinderung . von Verklumpxingen bei 

5 Flussigkeitsbeauf schlagung, 

bestmogliche individuelle Koirperanpassung, 

hohe Weichheit des Artikels verbunden mit groSem 
1 0 Tragekomf or t , 

sehr guter Flussigkeitstransport und gute 

Flussigkeitsverteilvmg, 

15 - kein Kollabieren bzw. "Sumpfen", wie es bei 
Zellstof f saugkorpern vorkomitit . 

Besonders bei dem erf indungsgemaSen absorbierenden Artikel 
gemaS dem vorgenannten zweiten Aspekt ergibt sich beim Tragen 

2 0 des Artikels eine optimale Anpassung an anatomische 

Gegebenheiten, da der umhullte Saugkorper praktisch 
"freiliegt", d.h. , nicht von einer den ganzen Artikel 
uberspannenden, f liissigkeitsdurchlassigen Schicht vom Korper 
des Tragers getrennt ist. Die aus dem Korper austretende 
Flussigkeit kann unmittelbar an der Austrittsstelle in den 
Saugkorper aufgenommen und dort weitergeleitet bzw. 
gespeichert werden. 

Die Verbindung zwischen der f liissigkeitsundurchlassigen 

3 0 Ruckschicht und dem von einer f lussigkeitsdurchlassigen 

Schicht umhiillten Saugkorper kann auf jede geeignete Art 
erfolgen. Als gunstig bei der maschinellen Herstellung des 
erf indungsgemaSen Artikels hat sich beispielsweise eine durch 
ein Haftmittel bewirkte Verbindung erwiesen. Die Ruckschicht 
3 5 \ind der Saugkorper konnen aber auch beispielsweise durch 
Vernahung fest miteinander verbunden werden, wobei naturlich 
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darauf zu achten ist, dag die f lussigkeitsiindurchlassige 
Ruckschicht nicht derart beschadigt wird, dafi Flussigkeit 
hindurchtreten kann, 

Des weiteren hat es sich als vorteilhaft herausgestellt , wenn 
die erf indungsgemaSen absorbierenden Artikel eine auf der dem 
Korper des Tragers zugewandten Seite der 

f liissigkeitsundurchlassigen Schicht weitere Schicht aus 
weichem Material, das als Sekundarspeicher dienen kann, 
aufweisen. Diese weitere Schicht erhoht den Tragekomf ort des 
absorbierenden Artikels zusatzlich. Daruber hinaus kann diese 
weitere Schicht auch noch nicht vom Hauptsaugkorper 
aufgenottimene Flussigkeit speichern, wobei natiirlich das 
absolute Speichervermogen der weiteren Schicht im Vergleich 
zum eigentlichen Saugkorper sehr viel geringer ist. Geeignete 
Materialien fur die weitere Schicht sind Coform 
(Polypropylen-Zellstof f -Mischungen) , Airlaid (Kunstfaser- 
Zellstof f -Mischungen) und Vliesmaterialien, beispielsweise 
Spinnvliese Oder Kardenvliese . 

GemaS eines weiteren Aspekts der vorliegenden Erfindung kann 
das saugfahige Material, welches auch nach Beauf schlagiang mit 
einer Flussigkeit rieselfahig bleibt, in einer Matrix aus 
Fasermaterial eingelagert sein. Dabei kann das Material 
homogen in die Fasermatrix eingemischt werden, so dafi die 
Bestandteile des Materials, welches auch nach Beauf schlagung 
mit einer Flussigkeit rieselfahig bleibt, gleichmaSig iiber 
die Faserstruktur verteilt und in dieser eingelagert sind. 
Alternativ dazu kann der Saugkorper aber auch einen 
schichtartigen Aufbau zeigen, wobei das saugfahige Material, 
welches auch nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit 
rieselfahig bleibt, sandwichartig zwischen zwei oder mehreren 
Schichten aus Fasermaterial eingebettet ist. SchlieSlich kann 
bei der zuletzt beschriebenen Sandwichstruktur in den 
Faserschichten auch noch zusatzlich saugfahiges Material, 
welches auch nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit 
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rieselfahig bleibt, eingelagert sein. Materialien, welche als 
Faserstoffe fur die vorgenannten Zwecke besonders geeignet 
sind, sind Zellstoff, der eine Mischiing aus Zellstoff und 
Polypropylen, d.h. ein sogenanntes Cof orm-Material . Durch das 
Fasermaterial wird eine noch optimalere 

Fliissigkeitsverteilung in dem erf indungsgemaEen 

absorbierenden Artikel erreicht, da die Fasern eine bestiinmte 
Saugf ahigkeit aufweisen und Flussigkeit gerichtet 
transportieren konnen. Das Verhaltnis von saugf ahigem 
Material, welches auch nach Beauf schlagung mit einer 
Flussigkeit rieselfahig bleibt, und Fasermaterial betragt 
vorzugsweise 1 bis 25 Gew.-% zu 99 bis 75 Gew.-% und 
insbesondere 10 bis 15 Gew.-% zu 90 bis 85 Gew.-%. 

GemaE eines weiteren Aspekts der Erfindung kann der 
Saugkorper neben dem saugf ahigen Material, welches auch nach 
Beauf schlagimg mit einer Flussigkeit rieselfahig bleibt, 
mindestens eine pflegende Substanz adsorptiv gebunden 
enthalten. Hierbei ist in erster Linie an Substanzen gedacht, 
welche die Haut des Tragers des erf indungsgemaEen 
absorbierenden Artikels schiitzen. Geeignete Siibstanzen sind 
beispielsweise Extrakte aus Aloe Vera, Ringelblumen 
(Calendula) und/oder Kamille (Matricaria) . 

Von besonderem Vorteil ist es, wenn die pflegenden Substanzen 
in Mikrokapseln eingeschlossen sind. Die Mikrokapseln konnen 
dabei mit dem saugf ahigen ^Material, welches auch nach 
Beauf schlagen mit einer Flussigkeit rieselfahig bleibt, 
vermischt werden. Die Umhullung der Mikrokapseln sollte dabei 
so ausgestaltet sein, daE diese beim Tragen des 
erf indungsgemaEen absorbierenden Artikels aufplatzt und die 
Substanz bzw. die Substanzen f reigibt . Das Aufplatzen kann 
beispielsweise durch Druck, Warme und/oder Reibung bewirkt 
werden. Die Mikroverkapselung von Substanzen ist 
beispielsweise in der Drucktechnik schon seit langerem 
bekannt . 
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Eiti besonders geeignetes Material, welches im Saugkorper bzw. 
Flussigkeitsspeicher des erf indungsgemaSen absorbierenden 
Artikels einsetzbar ist, ist Polymethylenhamstof f (PMH) mit 
einer partikularen Struktur. PMH bleibt auch nach 
Beauf schlagiing mit einer Flussigkeit , wie insbesondere Urin 
Oder Menstruationsblut , rieselfahig. Die Herstellung von 
Polymethylenhamstof f ist seit langem bekannt und kann 
beispielsweise durch saurekatalysierte Gelierung einer 
Harns tof f - Formaldehyd-Losung bzw . eines wasserverdunnbaren 
Hams toff-Formaldehyd-Konzent rats erf olgen, wie 

beispielsweise beschrieben in Renner, Makromblekulare Chemie 
149, 1 (1971) . Des weiteren ist zum Beispiel in der DE-AS- 
1907914 die Herstellung von feinteiligen Aminoharzf eststof f en 
auf der Basis von Harnstof f -Formaldehydkondensaten durch 
saurekatalysierte Polykondensation in waSrigem Medium 
beschrieben . 

Durch geeignete Verf ahrensf uhrung kann ein gewunschtes 
TeilchengroSenspektrum erhalten werden. Auch die Form der 
Teilchen kann gesteuert werden, wobei erf indungsgemaS 
kugelformige Partikel besonders geeignet sind. Bevorzugte 
TeilchengroSen, die in den absorbierenden Artikeln gemafi der 
vorliegenden Erfindung Verwendung finden konnen, sind kleiner 
als 2 mm, insbesondere kleiner als 0,8 mm. Bevorzugte 
Bereiche sind 100 bis 2000 urn (0,1 bis 2 mm), insbesondere 
200 bis 800 |am (0,2 bis 0,8 mm}. 

Neben dem PMH-Material konnen in dem Saugkorper des 
absorbierenden Artikels auch noch andere Materialien 
enthalten sein. Die Material zusammensetzung kann dabei derart 
gewahlt werden, daS die vorgenannten Funktionen von einem 
Material ubernommen oder auf unterschiedliche Materialien 
verteilt werden. Diese Materialien konnen sein: 
Superabsorber, superabsorbierendes Material in Partikelf orm, 
superabsorbierende Fasern, Zeolithe, Fasern von Zellstoff, 



P:\TEXT^PATENTa420DEAN.DOC 



10 



Zellwolle Oder Kunstfasem imterschiedlichster Lange, 
Styropor etc . 

Hinsichtlich der Eigenschaf ten von 

5 Polymethylenharnstof fpartikeln ist noch anzumerken, daS diese 
Partikel eine zeolithartige Stniktur aufweisen iind damit auch 
ahnlich wie Zeolithe wirken. Zeolithe werden in 
Hygieneartikeln liblicherweise zur Geruchsbindung eingesetzt. 
Wenn als f lussigkeitsauf saugendes bzw. 

10 f lussigkeitsspeicherndes Material PMH verwendet wird, kann 
auf den Einsatz von Zeolithen zur Geruchsbindung verzichtet 
werden, was einen weiteren Vorteil des erf indungsgemaJBen 
absorbierenden Artikels darstellt. PMH hat daruberhinaus auch 
Vorteile, was die Menge an saugfahigem einzusetzenden 

15 Material angeht , Verglichen beispielsweise mit der 
Saugleistung von Zellstoff schneidet PMH mehr als doppelt so 
gut ab. Auch die Kosten fiir einen PMH-haltigen Saugkorper 
liegen erheblich unter den entsprechenden Kosten fur einen 
Zellstoff saugkorper . Im Vergleich zu Polyacrylaten, welche 

2 0 als Superabsorber Verwendung finden, liegen die Kosten fur 
PMH in der selben GroSenordnung wie fur Zellstoff. 

Im folgenden sind die MeSergebnisse von 

Adsorptionsuntersuchungen an Polymethylenharnstof f 

(Chargenbezeichnung P 124) , Polymethylenharnstof f/Poly- 
acrylat-Mischungen (Chargenbezeichnung P 124 + AK) und 
Polyacrylat (Chargenbezeichnung AK) beschrieben. Die in 
Tabelle 1 aufgefuhrten Eigenschaf ten wurden mittels eines 
Tensiometers K121 der Firma Kruss ermittelt . 
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Tabelle 1 



Probe 


5 [grd] 


vSteig X 10^ 

[g/s] 


max. Wasser- 
aufnahme [g /g] 


P124 


56, 8 


3,266 


16, 1 


P124+3%AK 


66,1 


2,42 


20,3 


P124+6%AK 


83,1 


0, 715 


15,5 


AK 


76, 9 


1, 346 


1,6 



In der zweiten Spalte von Tabelle 1 ist der jeweilige 
Benetzungswinkel 5 des untersuchten Materials angegeben. Die 
dritte Spalte in Tabelle 1 gibt die Steiggeschwindigkeit des 
Materials an, wobei die Steighohe in Foann einer 
Gewichtszunahme des Materials ermittelt wurde . 



10 Wie aus Tabelle 1, vierte Spalte, des weiteren ersichtlich 
ist, weist 100% P124 ein maximales Wasserauf nahmeverTtiogen von 
16,1 g/g Material auf . Eine Mischung aus 97% P124 und 3% AK 
steigert das maximale Wasserauf nahmevermogen auf 20,3 g/g, 
und beim Ersatz weiterer 3% P124 durch AK fallt der Wert 

15 wieder auf 15,5 g/g ab. Alle vorstehend angegebenen Werte 
zeigen, daS die entsprechenden Materialien fur den Einsatz in 
Saugkorpern von absorbierenden Artikeln geeignet sind. 

Das maximale Wasserauf nahmevermogen der jeweiligen 

2 0 Materialien wurde unter Bedin'gungen bestimmt, bei denen fur 

die Materialien keine VolumenVergroSerung moglich war, d.h. 
ein Quellen unterbunden wurde. Dies erklart das auSerst 
geringe Wasserauf nahmevermogen von 1,6 g/g des 
Polyacrylatmaterials . 

25 

Der Polymethylenharnstof f P124 behalt seine Rieself ahigkeit 
bis zu einer Wasserauf nahme von 10,5 g/g bei. Erst wenn ein 
Wert von 10,5 g/g uberschritten wird, beginnt das Material 
leicht klumpig zu werden, und zwar bis ein Wert von 12,8 g/g 

3 0 erreicht ist. Bei einer uber 12,8 g/g hinausgehenden 
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Wasserzufuhr tritt eine krumelige Materialstruktur auf, die 
bei 18,8 g/g in eine teigige, flieSende Konsistenz ubergeht 
Im Gegensatz dazu konnte eine Rieself ahigkeit von reinem 
Pblyacrylat (AK) nicht bestimmt warden, da dieses Material 
bereits bei geringster Wasseraufnahme gelierte und sich 
klebrig miteinander verband bzw. an der GefaSwand haft en 
blieb. 

Ein leichtes Quellen des Materials und. Ansatze von 
Gelblocking-Effekten konnten bei PMH/Polyacrylat-Mischungen 
im Verhaltnis 95:5 beobachtet werden. Je hoher der Anteil von 
Polyacrylat in der Mischung wurde, desto starkeres Quellen 
und Gelblocking wurde beobachtet. Bei reinem 

Polymethylhamstoff P124 wurde auch bei starker 
Wasseraufnahme kein Quellen, d.h. keine Volumenzunahme, 
festgestellt. SchlieSlich wurden auch noch maximal mit Wasser 
beladene PMH-und Polyacrylat -Materialien mit Druck belastet. 
Wahrend es nicht moglich war, aus PMH Wasser auszudrucken, 
gab Polyacrylat bei starkerer Druckbelastung Wasser ab. 

Ein weiterer Aspekt der Erfindiing befaSt sich mit der 
verbesserten Verhinderung des Entstehens unangenehmer Geruche 
beim Gebrauch von absorbierenden Artikeln. Erf indungsgemaB 
wird dazu vorgeschlagen, auf oder in dem saugf ahigen 
Material, welches auch nach Beauf schlagung mit Fliissigkeit 
rieself ahig bleibt, adsorptiv gebunden oder immobilisiert 
bakterizide, f ungizide und/ oder viruzide Substanzen 
auf zubringen. Wird als saugf ahiges Material beispielsweise 
PMH verwendet, so weist dieses die oben beschriebene 
zeolithartige Struktur auf, d.h. das Material hat neben 
seiner auSeren Oberflache auch noch eine groSe innere 
Oberflache, die zwischen 10 und 700 mVg betragen kann. Dabei 
ist es wichtig, dalS die bakteriziden, fiongiziden und 
viruziden Substanzen auf dem saugfahigen Material 
immobilisiert werden, da eine Freisetzung der Substanzen zu 
Hautirritationen der Trager der absorbierenden Artikel 
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fuhren konnte. Fur die unangenehmen Geruche beim Gebrauch von 
absorbierenden Artikeln sind vor allem Stof f wechselprodukte 
von Mikroorganismen verantwortlich, d.h. die Geruchsbildung 
kann wirksam unterdruckt oder unterbunden werden, wenn das 
Wachstum imd/oder die Vermehrung der Mikroorganismen geheramt 
wird bzw. diese abgetotet werden konnen. Mit den genannten 
Substanzen ist eine Hemmung und eine Unterdruckung des 
Wachstums der Mikroorganismen moglich, so dag zusatzlich zur 
schon guten Geruchsbildungsverhinderung des PMH-Materials an 
sich diese Geruchsbildung durch die zusatzliche Anwendung der 
genannten bakteriziden, fungiziden und viruziden Substanzen 
weiter verhindert werden kann, was den Trager eines 
erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels weitere Sicherheit 
vor unerwunschten Nebenwirkungen gibt . 



Geeignete bakterizide Substanzen sind beispielsweise 
chlorierte Laevulinsaure und Alkyldimethylbenzylammoniumhalo- 
genide . 

Neben dem Saugkorper, welcher die auch bei 

Fliissigkeitsbeauf schlagung rieself ahigen Bestandteile 

beinhaltet, kann der Saugkorper auch noch andere Bereiche 
aufweisen. In einem solchen Fall ist der Saugkorperanteil , 
welcher das rieself ahige Material enthalt, vorzugsweise als 
mindestens ein Kernstiick ausgestaltet , dessen Lange 1 kleiner 
ist als die Lange L des absorbierenden Artikels und dessen 
Breite b kleiner ist als die Breite B des absorbierenden 
Artikels . 

Der Saugkorper kann mit der darunterliegenden Schicht uber 
die gesamte Auf lagef lache , beispielsweise durch ein 
Haftmittel, verbunden sein. Es kann jedoch auch ausreichen, 
nur einen Teil des Saugkorpers mit der darunterliegenden 
Schicht zu verbinden. Hier sind wieder verschiedenste 
Ausfuhrungsf ormen denkbar, beispielsweise eine streif enweise 
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Bef estigxing, indem der Saugkorper mit Haf ttnittelstreif en auf 
der Unterlage fixiert wird. Allgemein ausgedruckt ist die 
Flache bzw. der Flachenanteil , uber den der Saugkorper mit 
der darunterliegenden Schicht verbunden ist, kleiner als die 
5 Flache bzw. der Flachenanteil , 1 x b. Die Lange A. der 
Verbindung Saugkorper/dariinterliegende Schicht ist dabei 
kleiner oder gleich der Lange 1 und die Breite P der 
Verbindung Saugkorper/darunterliegende Schicht ist kleiner 
Oder gleich der Breite b. 

10 

Der Saugkorper kann aus einer Kammer bestehen oder xinterteilt 
sein in mehrere Unterkammern, die vollstandig voneinander 
getrennt sein oder miteinander kommunizieren konnen, wobei 
dann bei Druckbelastung auf die Kammer die Partikel auch in 
15 eine benachbarte Kammer ausweichen konnen. 

Ist der Saugkorper und/oder das Kernstuck des Saugkorpers in 
mehrere Kammem unterteilt, so konnen die vorhandenen 
Trennwande in Langs- und/oder in Querrichtung zu dem 

2 0 absorbierenden Artikel verlaufen. Durch eine Langs- oder 

Querwand erfolgt zum Beispiel eine Unterteilung in zwei 
Unterkammern. Zwei Langswande ergaben eine dreikammerige 
Anordnung, und kommt zu den beiden Langswanden noch eine 
Querwand hinzu, so ist der Saugkorper oder das Kernstuck 
davon in sechs Kammem unterteilt, 

Eine Kammer kann dabei jeweils zu 10 0% mit saugfahigem 
Material gefullt sein. Es hat sich jedoch auch als gunstig 
herausgestellt , wenn nicht die gesamte Kammer, welche das 

3 0 auch . bei Flussigkeitsbeauf schlagung noch rieselfahig 

verbleibende Material enthalt, mit Material gefullt ist. So 
konnen zum Beispiel 50 bis 100%, vorzugsweise 60 bis 90% xind 
insbesondere 8 0% einer Kammer mit saugfahigem Material 
angefullt sein. Ist der Saugkorper mehrkammerig ausgestaltet , 
3 5 so gelten fur einzelne Kammem entsprechende bevorzugte 
Fullmengen. Wenn weniger als 60% einer Kammer gefullt sind. 
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so ist es des weiteren vorteilhaft, wenn innerhalb einzelner 
Kammern noch sogenannte "Rieselbarrieren" angeordnet sind, 
welche verhindern, dafi alles saugfahige Material sich in 
einer Ecke der Kammer ansaramelt. Auch konnen, wie vorstehend 
bereits angedeutet, die Trennwande zwischen einzelnen Kammern 
kleine Offniingen aufweisen, so daS aucii ein begrenzter 
Materialaustausch zwischen einzelnen Kammern erfolgen kann, 
d.h. daS einzelne Kammern miteinander kommunizieren konnen. 
Eine nicht vollstandige Fullnng einer einzelnen Kammer ist 
insbesondere immer dann notwendig, wenn die Kammer 
quellfahiges Material, wie beispielsweise einen Superabsorber 
enthalt . 

GemaS eines weiteren Aspekts der vorliegenden Erfindung 
konnen bei Vorliegen von mehreren, den Saugkorper bildenden 
Kammern diese auch jeweils mit unterschiedlichen Materialien 
gefullt sein. 

So kann beispielsweise bei ^einer Saugkorperausgestaltnng mit 
drei Kammern, wobei die Trennwande langs oder quer zum 
absorbierenden Artikel verlaufen konnen, die zentrale Kammer 
mit PMH Oder PMH/Superabsorber-Mischungen gefullt sein, 
wahrend die (bei Langstrennwanden) lateral gelegenen Kammern 
bzw. die (bei Quertrennwanden) am Vorder- und Hinterende 
gelegenen Kammern mit Superabsorbern gefullt sein konnen. 

Wenn Mischungen aus beispielsweise PMH und Superabsorbern 
verwendet werden, ist darauf zu achten, daS sich diese 
Mischungen nicht entmischen, da dies dazu fuhren konnte, daS 
nicht alles potentiell saug- bzw. speicherf ahige Material 
nutzbar ist, d.h. sog. "totes Material" entstehen konnte. 

Die vorliegende Erfindung stellt somit sich den 
Korperkonturen bestens anpassenden absorbierende Artikel zur 
Verfugung. Die Artikel sind des weiteren dadurch 
ausgezeichnet , daS sie bei Beauf schlagung geeigneter 
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Saugkorpermaterialien mit Flussigkeit keine 

Volumenvergrofierung erfahren, d.h. nicht "quellen", 
. Schlieglich konnen die erf indungsgetnaSen Artikel auch im 
def ormierten Zustand optimal Flussigkeiten aufnehmen. 

5 

Auch passen sich die erf indungsgemafie absorbierenden Artikel 
optimal den Korperkonturen des Tragers an. Die Artikel konnen 
somit sehr nahe am Korper getragen werden (anatomisches 
"Form-Fitting") , was den Vorteil hat, daB eine Flussigkeit 

10 sofort nach dem Austreten aus dem Korper aufgenommen werden 
kann, wodurch sich beim Trager kein Nassegefuhl auf der Haut 
ausbildet. Das Trockenheitsgef uhl auf der Haut des Tragers 
wird auch dadurch erreicht, daS das saugfahige Material 
gezielt zentriert in den absorbierenden Artikeln gemaS der 

15 Erfindung angeordnet ist. SchlieSlich erlaubt die 
erf indungsgemaSe Ausgestaltxmg der absorbierenden Artikel 
auch noch, daS im Fall einer Damenbinde deren Enden extrem 
diinn gehalten werden konnen, was ein sehr diskretes Tragen 
eines entsprechenden Artikels ermoglicht . 

20 

Neben dem vorstehend als Saugkorper bezeichneten, 
gleichzeitig als Flussigkeitsspeicherschicht dienenden 
Element (= Primarspeicher) kann der erf indvingsgemaSe 
absorbierende Artikel auch noch eine weitere Speicherschicht 
(sog. Sekundarspeicher) aufweisen. Diese weitere 

Speicherschicht ist vorzugsweise als Bahn zwischen dem 
Saugkorper und der f lussigkaitsundurchlassigen, dem Korper 
abgewandten Schicht ausgebildet. Dabei kann dieses die 
weitere Speicherschicht bildende Material auch saugend 

3 0 wirken, um eine bessere Flussigkeit sverteilung zu bewirken. 
Diese weitere Speicherschicht ist nur fur "Notfalle" gedacht, 
wenn der Saugkorper (Primarspeicher) aus irgendwelchen 
Grunden seine Kapazitatsgrenze uberschreiten sollte, 
Geeignete Materialien fur die weitere Speicherschicht 

3 5 (Sekundarspeicher) sind beispielsweise Cof orm-Materialien 
Oder Zellstoff . 
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Die erf indungsgemafien absorbierenden Artikel mit dem 
neuartigen Saugkorper konnen insbesondere im Bereich der 
Damenhygiene, beispielsweise als Damenbinde , insbesondere 
5 ultradunne Damenbinde, oder Slipeinlage Verwendiing finden. 
Daneben kann der erf indiingsgeinaSe absorbierende Artikel 
beispielsweise aber auch als Kinder- Wegwerfwindel oder 
Inkont inenzeinlage ausgestaltet sein . 

10 Wenn der absorbierende Artikel ein Artikel gemaS des ersten 
Aspekts der Erfindung ist, d.h. eine bei Verwendung des 
Artikels dem Korper zugewandte, f lussigkeitsdurchlassige 
Abdeckschicht aufweist, so kann diese 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht eine zentrale, uber dem 

15 Saugkorper gelegene, Offnung (sog. Port -Hole) 

aufweisen. (Dadurch ergibt sich ein ahnlicher Effekt wie beim 
absorbierenden Artikel gemaS des zweiten Aspekts der 
vorliegenden Erfindung, das heiSt, die austretende 
Fliissigkeit kann unmittelbar in dem Saugkorper aufgenommen 

2 0 werden, ohne durch die f lussigkeitsdurchlassige Abdeckschicht 
hindurchtreten zu miissen. Dieses Port-Hole-Design ist 
insbesondere fiir Damenhygieneartikel vorteilhaft) . 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnungen naher 
erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines 

erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels in Form 
einer Damenbinde; 

30 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines 

erf indungsgemaEen absorbierenden Artikels in Form 
- einer Damenbinde, teilweise im Anschnitt; 
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Fig. 3 einen Querschnitt durch eine Ausf uhningsf orm des 

absorbierenden Artikels gemaS Fig. 1 entlang der 
Linie A- A von Fig. 1; 

5 Fig. 4 einen Querschnitt durch eine weitere 

Ausfiihrungsform eines erf indungsgemafien 

absorbierenden Artikels in Form einer Damenbinde; 

Fig. 5 einen Langsschnitt durch eine Ausf uhrungsf orm des 

10 absorbierenden Artikels gemaS Fig. 1 entlang der 

Linie B-B von Fig. 1; 

Fig. 6 in schematischer Form die Langen- und 

Breitenverhaltnisse eines erf indungsgemaEen 

15 absorbierenden Artikels und eines dazugehorigen 

Kernstucks eines Saugelements ; 

Fig. 7a- z in Draufsicht Formen, welche der Saugkorper bzw. 

das Kernstuck des Saugkorpers eines 

2 0 erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels 

einnehmen konnen; 

Fig. 8a- e Karamerungen (in Langs richtung) des Saugkorpers 
bzw. Kernstuck des Saugkorpers eines 

erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels; 

Fig. 8d-f Kammerungen (in Querrichtung) des Saugkorpers bzw. 

Kernstuck des Saugkorpers eines erf indungsgemaEen 
absorbierenden Artikels; 

30 

Fig. 9 Kammerungen {in Langs-und Querrichtung) des 

Saugkorpers bzw. Kernstucks des Saugkoirpers eines 
erf indungsgemafien Artikels; 
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Fig. lOa-d Verf oinrnungsmoglichkeiten des Saugkorpers bzw. 

Kernstucks des Saugkorpers eines erf indungsgemaSen 
Artikels; 

5 Fig. 11a das Drehmoment eines Polymethylenharnstof fpulvers 

(PMH) wahrend der Benetziing mit steigender Menge 
Blutersatzlosung (BEL) ; 

Fig. lib das Drehmoment einer Mischung aus 8 Masseteilen 
10 PMH und 1 Masseteil Polyacrylat (SAP) wahrend der 

Benetzung mit steigender Menge BEL; 

Fig. lie das Drehmoment einer Mischung aus 4 Masseteilen 
PMH uxid 1 Masseteil SAP wahrend der Benetziong mit 
15 steigender Menge BEL; 

Fig. lid das Drehmoment einer Mischung aus 2 Masseteilen 
PMH und einem Masseteil SAP wahrend der Benetzung 
mit steigender Menge BEL; 

20 

Fig. lie das Drehmoment einer Mischung aus gleichen 
Masseteilen PMH und SAP wahrend der Benetzung mit 
steigender Menge BEL; 

Fig. llf das Drehmoment einer Mischung aus 1 Masseteil PMH 
und 2 Masseteilen. SAP wahrend der Benetzung mit 
steigender Menge BEL; 

Fig, 12 ein Diagramm zur Darstellung der Maxima der 

3 0 Drehmomente von PMH bzw. verschiedener PMH/SMH- 

Mischungen bei Benetzung mit BEL; 

Fig. 13 eine perspektivische Ansicht eines weiteren 

erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels in Form 
3 5 einer Damenbinde; 
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Fig. 14 einen Querschnitt durch den absorbierenden Artikel 

gemaS Fig. 13 entlang der Linie IV- IV; 



10 



Fig. 15 eine perspektivische Ansicht eines weiteren 

erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels in Form 
einer Damenbinde; 

Fig. 16 einen Querschnitt durch den absorbierenden Artikel 

gemaS Fig. 15 entlang der Linie VI -VI; 

Fig. 17 eine perspektivische Ansicht eines weiteren 

erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels in Form 
einer Damenbinde; und 

15 Fig. 18 einen Querschnitt durch den absorbierenden Artikel 

gemaS Fig. 17 entlang der Linie II -II. 

Obwohl die erf indungsgemaSen absorbierenden Artikel 
nachfolgend anhand von Damenbinden im Detail gezeigt werden, 
2 0 ist klar, daS sich die vorliegende Erfindung nicht auf 
Damenbinden beschrankt, sondern alle absorbierenden 
Hygieneartikel umf aSt . 



Fig. 1 zeigt eine erf indungsgemaSe Damenbinde 10, welche 
einen vorderen Bereich 12, einen mittleren Bereich 14 und 
einen Endbereich 16 auf weist . - Die beim Tragen der Damenbinde 
10 dem Korper der Tragerin zugewandte 

f liissigkeitsdurchlassige Schicht 18 und die dem Koirper 
abgewandte f lussigkeitsundurchlassige Schicht 2 0 sind im 

30 Randbereich 22 der Damenbinde 10 miteinander verbunden. 
Zentral erstreckt sich in Langsrichtung der Damenbinde 10 der 
nicht sichtbare Saugkorper, welcher bewirkt, daS die 
f liissigkeitsdurchlassige Schicht 18 im Zentralbereich der 
Damenbinde gegenuber dem vorderen Bereich 12 und dem 

35 Endbereich 16 erhoben ist. Weiterhin erkennbar sind zwei 
Langsrillen 26 im Zentralbereich 24, welche einerseits die 
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Kammerxing des Saugkorpers ref lektieren und andererseits zur 
gerichteten Flussigkeitsverteilung bei Beauf schlagimg der 
Damenbinde dienen, 

5 In Fig. 2 ist ein erf indiingsgemaSer absorbierender Artikel 10 
perspektivisch teilweise im Anschnitt gezeigt. Man erkennt 
wiederum den vorderen Bereich 12, den mittleren Bereich 14 
und den Endbereich 16 des Artikels. Die 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht 18 iind die 

10 f lussigkeitsundurchlassige Schicht 20 (Wascheschutzf olie) 
sind im Randbereich 22 miteinander verbunden. Das Kernstuck 
2 8 des Saugkorpers des erf indungsgemaSen Artikels ist im 
Zentralbereich desselben angeordnet und erstreckt sich in 
Langsrichtung des Artikels. Das Kernstuck umfaSt eine 

15 (f lussigkeitsdurchlassige) Umhullung 30 aus einem 
Vliesmaterial , In der Umhullung eingeschlossen ist das auch 
nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit noch rieselfahig 
verbleibende Material 32, im vorliegenden Fall 
Polymethylenharnstof f mit einer TeilchengroSe zwischen 200 

2 0 und 8 0 0um, wobei die einzelnen Teilchen weitgehend Kugelform 

aufweisen. Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausf uhrungsf orm ist 
die Umhullung 30 nahezu vollstandig mit Material 32 gefullt, 
was keine Probleme bereitet, da dieses Material auch bei 
Flussigkeit sbeauf schlagung nicht quillt und die Gefahr, da£ 
die Umhullung 30 platzt, somit nicht gegeben ist. 

In Langsrichtung des absorbierenden Artikels 10 erstrecken 
sich die Langsrillen 26. Die Umhullung 30 des Kernstucks 
weist Einschnurungen 34 auf, welche eine gewisse 

3 0 Kompartimentierung des saugfahigen Materials 32 bewirken. Das 

Kernstuck ist dabei in eine zentrale Kammer 3 6 und seitliche 
Kammern 38, 4 0 untergliedert . Wie aus Fig. 2 gut ersichtlich 
ist, reichen die Abgrenzungswande der einzelnen Kammern nicht 
bis zur Basis der Umhullung 30, so daS ein begrenzter 
35 Materialaustausch zwischen einzelnen Kammern moglich ist. Die 
Umhullung 3 0 ist bei dem in Fig. 2 gezeigten 
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Ausf uhrvmgsbeispiel aus zwei Teilen gefertigt, welche im 
Randbereich 42 miteinander verbunden sind. Durch diese 
. Konstruktion wird die Befullung des Kernstucks mit 
absorbierendem Material erleichtert. 

5 

Das oval ausgebildete Kerns tuck 28 des Saugkorpers ist bei 
der in Fig. 2 gezeigten Ausf uhrungs form des erf indxingsgemaSen 
Artikels des weiteren mit einem saugf ahigen, 

zellstof f haltigen Material 44 unterlegt. Dieses 

10 zellstof fhaltige Material dient einerseits dem Tragekomf ort 
und andererseits als Reservespeicher (Sekundarspeicher) fur 
den Fall, daS die Speicherkapazitat des mit dem auch bei 
Flussigkeitsbeauf schlagung rieself ahig bleibenden Materials 
gefullten Kernstucks uberschritten wird. Ublicherweise wird 

15 dieser Reservespeicher aber nicht in Anspruch genoiranen werden 
mussen, da Untersuchungen ergeben haben, daS z.B. die 
uberwiegende Mehrzahl aller Damenbinden mit weniger als 5 ml 
Fliissigkeit beaufschlagt wird und dafiir die Speicherkapazitat 
des Kernstucks in in jedem Falle ausreichend ist. 

20 

Bei Beauf schlagung des erf indungsgemaSen Artikels 10 mit Blut 
wird dieses zunachst unter Mithilfe der Langsrillen 26 
verteilt. Das Blut durchdringt dann die 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht 18 und dringt durch die 
Umhiillung 30 in das Kernstuck 28 mit dem Material 32 ein und 
wird dort f estgehalten . 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch den erf indungsgemagen 
absorbierenden Artikel entlang der Linie A-A von Fig. 1. Von 

3 0 oben nach unten gesehen f indet man unter der 
f liissigkeitsdurchlassigen Schicht 18 das Kernstuck 28 des 
Saugkorpers. Dieses ist mit der Umhullung 30 umschlossen und 
mit dem auch nach Flussigkeitsbeauf schlagxing rieselfahig 
bleibenden Material 32 gefullt. Unterhalb des Kernstucks 32 

35 ist eine Sekiindarspeicherschicht aus Zellstof fmaterial 44 
angeordnet (dient in erster Linie als Reserve- Oder 
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Sekundarspeicher) , \md der absorbierende Artikel wird nach 
iinten durch die f lussigkeitsundurchlassige Schicht 20, welche 
aus Polyethylen besteht, abgeschlossen, Eine weitere 
Besonderheit der in Fig.. 3 gezeigten Aus fuhrungs form ist, daS 
5 die Unihullung 30 auch von unten her Einschnuningen 48 
aufweist, welche mit den oberen Einschnuirungen 34 fluchten. 
Dadurch ergibt sich eine noch ausgepragtere Kammerung des 
Kernstiicks des Saugkoirpers , wobei ein Materialaustausch 
zwischen einzelnen Kantmem in geringf ugigetn Umfang moglich 

10 bleibt. In dem Randbereich 22 sind die 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht 18 iind die 

f lussigkeitsundurchlassige Schicht 2 0 miteinander verbunden. 
Die Verbindung ist im vorliegenden Fall durch Verklebung der 
Schichten mittels eines Haftmittels erzielt worden. Es ist 

15 jedoch auch moglich, die Schichten auf andere Weise 
miteinander zu verbinden, beispielsweise durch Ultraschall 
Oder HeiSsiegeln. In ahnlicher Weise wie der Randbereich 22 
sind auch im Randbereich 42 der Umhiillung 3 0 zwei Schichten 
miteinander verklebt. 

20 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch ein weiteres 
Ausf lihrungsbeispiel eines erf indungsgemaSen absorbierenden 
Artikels. Gleiche Elemente sind in den Figuren 3 und 4 mit 
den gleichen Bezugszif f em gekennzeichnet . Bei der 
Ausf uhrungs form gemaS Fig. 4 sind die seitlichen Kammern 38, 
4 0 von der zentralen Kammer 16 vollstandig abgeschlossen, so 
daS ein Austausch des Materials 3 2 zwischen den Kammern nicht 
moglich ist. Die Kammerung erfolgt, indem der obere Bereich 
3 0a der Umhiillung 3 0 und der untere Bereich 3 0b der Umhullung 

3 0 3 0 an den Punkten 52, 54 miteinander in Verbindung stehen. 
Eine dauerhafte Verbindung wird mittels Vernahen der oberen 
bzw. unteren Umhul lungs schicht erreicht. Die Abkammerung 
konnte z.B. auch durch Verkleben des oberen Bereichs 3 0a mit 
dem unteren Bereich 3 0b erfolgen. Eine weitere Besonderheit 

3 5 des in Fig. 3 und 4 gezeigten Ausf uhrungsbeispiels ist, daS 
obere Hohlraume 60 vorhanden sind. In diesen Hohlraumen kann 
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sich die eingedrungene Flussigkeit sehr gut in Langsrichtung 
verteilen, was eine gleichitiagige Speicheriing derselben uber 
den gesamten Saugkorper bewirkt . Durch diese Anordnung kann 
die Saug- und Speicherkapazitat des Kemstucks optimal 
5 genutzt werden. 

Mit der Bezugsziffer 58 ist in Fig. 4 die Oberkante der 
Sekiindarspeicherschicht 44 angegeben. Wenn keine 

Einbuchtiingen der f lussigkeitsiindurchlassigen Schicht 2 0 
10 vorhanden sind, konnen sich kleine iintere Hohlraume 62 
zwischen einzelnen Kammem des Saugkorpers ausbilden. 

Des weiteren kann der Saugkorper des erf indungsgemaSen 
absorbierenden Artikels auch eine Unterkammerung dergestalt 
15 aufweisen, daS es abgetrennte Bereiche gibt (wie aus Fig. 4 
ersichtlich, vergl . Punkte 52, 54) neben Bereichen, die einen 
Materialaustausch zwischen Kammern ermoglichen (wie aus Fig. 
3 ersichtlich, Bereiche zwischen den mit den Bezugsziffem 34 
und 4 8 . angegebenen Punkten) . In Langsrichtung des 

2 0 absorbierenden Artikels gibt es dann unterschiedliche 

Bereiche zwischen der zentralen Karamer 36 und den seitlichen 
Kammern 38, 40. Einmal ist Materialaustausch zwischen den 
Kammern moglich (wenn die Kammem wie in Fig. 3 gezeigt, 
nicht vollstandig voneinander abgetrennt sind) , an anderer 
Stelle ist ein Materialaustausch unterbunden (wie in Fig. 4, 
Punkte 52, 54 gezeigt) . 

Fig. 5 zeigt einen Langsschnitt durch den absorbierenden 
Artikel gemaS Fig. 1 entlang der Linie B-B in dieser Figur. 
30 Die f lussigkeitsdurchlassige Schicht 18 und die 
f lussigkeitsundurchlassige Schicht 20 sind im Randbereich 22 
miteinander verbunden. Die zentrale Kammer des Kemstucks ist 
ebenfalls langs angeschnitten und beinhaltet das Material 32. 

3 5 In Fig. 6 ist gezeigt, wie die Abmessungen b und 1 des 

Kemstucks des Saugkorpers im Verhaltnis zu den Abmessungen B 
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iind L des absorbierenden Artikels gunstigerweise gestaltet 
werden konnen. Es ist in jedem Fall von Vorteil, wenn b 
kleiner ist als B und 1 kleiner als L.. 

5 Fig. 7 a bis z- zeigt 25 verschiedene Moglichkeiten des 
Kernstuckdesigns . In Abhangigkeit von der Funktion des 
erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels kann ein geeignetes 
Kernstuck ausgewahlt werden. Bei einer "Hundeknochen" - 
Struktur, wie in Fig. 1 gezeigt, bietet es sich 
10 beispielsweise an, ein ahnlich geformes Kernstuck zu 
verwenden, siehe beispielsweise Fig. 6. Aber auch eine ovale 
Form (Fig. 7b) des Kernstucks kann mit Vorteil eingesetzt 
werden (vergl . Fig. 1) . 

15 Die Figuren 8 und 9 zeigen Moglichkeiten der Unterteilung 
(Kammerung) des Kernstucks. Das in den Fig. 8a bis c gezeigte 
Design betrifft Langskammern und die Ausgestaltungen gemafi 
Fig. 8d bis f Querkainmerungen. In Fig. 9 sind Langs- und 
Querkanimerungen gleichzeitig gezeigt. Die Kammerung gemafi 

2 0 Fig. 8b entspricht der in den Fig. 2 bis 4 gezeigt en. 

In Fig. 10 sind verschiedene Verformungen des Saugkoirpers bei 
seitlicher Druckbelastung und Druckbelastung von oben 
auf gezeigt, Ein in Draufsicht im Ausgangszustand ovales 
Kernstuck kann dabei in ein sanduhr- Oder 

hundeknochenf ormiges Kernstuck ubergehen (Fig. 10a) , wenn 
durch die Schenkel der Tragerin seitliche Druckkrafte auf das 
Kernstuck ausgeubt werden (vergleiche Pfeile in der linken 
Abbildung von Fig. 10a) . Die ursprungliche Breite b^ (linke 

3 0 Abbildung in Fig. 10a) im Schrittbereich vermindert sich 

dabei auf die Breite b2 (rechte Abbildung in Fig. 10a) . 
Dadurch wird die besondere "Anschmiegsamkeit " des 
erf indungsgemafien absorbierenden Artikels deutlich. 

35 Fig. 10b zeigt die in Fig. 10a beschriebenen Verformungen 
eines Kernstucks eines absorbierenden Artikels im 
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Querschnitt . Diese Figur zeigt auch deutlich, wie 
absorbierendes Material aus den beiden seitlich gelegenen 
Kammern in die zentrale Kammer umgelagert werden kann. Die 
Pfeile geben die Richtung der Materialwandliing an. 

5 

DaS bei seitlicher Druckbelastung sich zwar die auSere Form 
und die Querschnittskontur des Kerns tucks andern, die Lange 1 
desselben jedoch im wesentlichen nnverandert bleibt, ist aus 
Fig. 10a ersichtlich. 

10 

In Fig. 10c ist die Verformung des Saugkorperkernstiicks bei 
Druckbelastung von oben (Pfeil von oben) aufgezeigt. Dabei 
wird deutlich, wie unter Reduzierung der Dicke des Kernstucks 
(D2<D1) Material aus dem zentralen Bereich in seitliche 
15 Bereiche umgelagert werden kann (Pfeile nach links und nach 
rechts) . Die Breite b des Kernstucks bleibt dabei im 
wesentlichen unverandert . 

Ist das Kernstuck, wie in Fig. lOd gezeigt, gekammert, so 

2 0 wird bei Druckbelastung von oben (Pfeil von oben) die Dicke 

der mittleren (zentralen) Kammer abnehmen und Material in die 
seitlich gelegenen Kammern ausweichen, angedeutet durch die 
Pfeile nach links und rechts, (vergl . auch Fig. 3) . 

In den Fig, lie bis f ist das Drehmoment (in Nm) beim Ruhren 
von Polymethylenharnstof f -Pulver bzw. PMH/Polyacrylat 
(Superabsorber) -Mischungen bei Zugabe bestimmter Mengen 
Blutersatzlosung (BEL) angegeben. Fig. lla beschreibt reines 
PMH und zeigt ein Maximum von ca. 2 Nm bei ca. 1 ml BEL. 

3 0 Ahnliche Verhaltnisse ergeben sich bei 8 Masseteilen PMH zu 1 

Masseteil Polyacrylat (SAP) wie in Fig. lib dargestellt und 
bei einer Mischung aus 4 Masseteilen PMH und 1 Masseteil SAP 
(Fig. 11c) , wobei das Maximum bei 1 ml BEL geringfugig 
ansteigt (Fig, lib ca . 2 , 4 Nm und Fig, 11c ca . 2,8 Nm) . 

35 
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Untersucht man Mischungen aus 2 Masseteilen PMH und 1 
Masseteil SAP, so fallt auf, daS das 1 mi-Maximum auf ca. 3,2 
. Nm ansteigt und ein zweites Maximum von ca. 4,2 Nm bei ca. 7 
ml BEL auftritt (Fig. lid) . Bei einer Mischung aus gleichen 
5 Masseteilen PMH und SAP findet man ein erstes Maximum von ca. 
2,5 Nm bei etwa 1,8 ml BEL und ein zweites Maximum von ca. 6 
Nm bei ca. 8,3 ml BEL (Fig. lie). Dieses zweite Maximum 
steigt bei einer Mischung enthaltend 1 Masseteil PMH und 2 
Masseteilen SAP auf ca. 8 Nm bei ca. 8,3 ml BEL an (Fig, 
10 llf ) . 

Aus den in Fig. 11a bis f gezeigten Daten ist klar 
ersichtlich, .daS (nach Uberwindung eines ersten Maximums bei 
ca. 1 ml Flussigkeitsbeauf schlagung) reines PMH und 
15 Mischungen von bis zu 4 Masseteilen PMH mit 1 Masseteil SAP 
mit groSeren Mengen (bis zu 14 ml) BEL beaufschlagt werden 
konnen, ohne daS sich ein wesentlicher Reibungswiderstand der 
Teilchen des absorbierenden Materials ergibt . Dies ist ein. 
wichtiger Indikator fur den hohen Tragekomfort der 

2 0 absorbierenden Artikel, die entsprechende Materialien als 

Absorbens enthalten. Nachdem, wie vorstehend bereits 
angedeutet worden war, die meisten Damenbinden mit nicht mehr 
als 5 ml Fliissigkeit beaufschlagt werden, stort auch das 
ausgepragte zweite Maximum nicht, das bei Mischungen 
auftritt, die weniger als 2 Masseteile PMH pro Masseteil SAP 
enthalten. 

In Fig. 12 schlieSlich ist das maximale Drehmoment in Nm bei 
beginnender Benetzung mit BEL und nach erfolgter 

3 0 Homogenisierung von PMH /SAP -Mischungen angegeben. 

In Fig. 13 ist eine erf indungsgemaSe Damenbinde 10 0 gezeigt, 
welche einen vorderen Bereich 102, einen mittleren Bereich 
104 und einen Endbereich 106 aufweist. Auf einer, in Fig. 13 
35 nicht sichtbaren, f lussigkeitsundurchlassigen Schicht ist 
eine Schicht 110 aus einem weichen Cof orTtimaterial 
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aufgebracht. Die Schicht 110 ist mit der dariinterliegenden 
f lussigkeitsiindurchlassigen Schicht mittels eines Haftmittels 
. (118) verbxinden. Im Randbereich sind die beiden Schichten 
zusatzlich thermisch-mechanisch oder durch Ultraschall 
5 miteinander verbunden. Die Schicht 110 dient zum einen dazu, 
den Tragekomf ort des absorbierenden Artikels durch seine 
Weichheit zu erhohen; daneben kann die Schicht 110 auch noch 
als Reserve- oder Sekundarspeicher dienen, wenn auf zimehmende 
Flussigkeit in die Randbereiche des absorbierenden Artikels 

10 gerat. Auf der Schicht 110 ist ein zentraler Saug- und 
Speicherkorper 114 angeordnet . Der Saugkorper ist mit einer 
f lussigkeitsdurchlassigen Umhullung versehen. In der 
Umhullung befindet sich ein f lussigkeitsabsorbierendes 
Material/ welches auch nach Beauf schlagung mit einer 

15 Flussigkeit rieselfahig verbleibt . 

Der Aufbau des erf indxmgsgemaSen absorbierenden Artikels 
gemaS Fig. 13 ist im Detail in Fig. 14 gezeigt, wobei Fig. 14 
einen Querschnitt entlang der in Fig. 13 eingezeichneten 

20 Linie IV- IV darstellt . In Fig. 14 ist nun die 
f lussigkeitsundurchlassige, ruckwartige Abdeckschicht 116 aus 
Polyethylen gezeigt. Die Abdeckschicht 116 dient einerseits 
als Auflage fur die daruberliegenden, naher zum Korper des 
Tragers hin angeordneten Schichten des absorbierenden 
Artikels und andererseits als "Wascheschutzf olie" , welche die 
Unterbekleidung des Tragers vor Verunreinigungen mit 
Korperausscheidungen schutzt.^ Im Randbereich 112 sind die 
f lussigkeitsundurchlassige Schicht 116 und die Schicht 110 
aus einem weichen Cof ormmaterial miteinander verpragt . Auf 

30 der Schicht 110 ist der Saugkorper 114 angebracht . Der 
Saugkorper 114 weist eine Umhullung 12 0 aus einem 
Vliesmaterial auf, in welcher ein auch nach Beauf schlagung 
mit einer Flussigkeit rieselfahig verbleibendes Material 122, 
namlich Polymethylenharnstof f (PMH) in Kugelform mit einem 

35 Teilchendurchmesser im Bereich zwischen 200 und 800 fim. Die 
Umhullung 12 0 ist mittels Nahten 124 mit der Schicht 110 
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verbiinden. Die Nahte 124 bewirken einerseits einen 
Zusammenhalt der Schicht 110 mit detn Saugkorper 114 iind 
andererseits auch eine gewisse Kompartimentierxing des 
Saugkorpers 114. Dabei wird durch die Nahte 124 bei dem in 
5 Fig. 13 und 14 gezeigten Ausf uhningsbeispiel der Saugkorper 
nicht in zwei oder mehr komplett voneinander getrennte 
Bereiche aufgeteilt, da die Nahte nicht durchgangig 
angeordnet sind. Durch die Art der in Fig. 14 gezeigten 
Vernahung des Saugkorpers 114 mit der Cof ormschicht 110 ist 

10 auch gewahrleistet , daS die darunterliegende, 

f liissigkeitsundurchlassige Schicht 116 unversehrt bleibt und 
ihrer Funktion als Wascheschutzf olie nachkoitimen kann. Der 
Saugkorper 114 weist randstandige Bereiche 12 6 auf , an denen 
ein cof ormschichtseitiger Abschnitt 12 0a der Umhuilung 12 0 

15 mit einem korperseitigen Abschnitt 12 0b der Umhuilung 12-0 
durch ein Haftmittel miteinander verbixnden sind. Vor dem 
Befullen des Saugkorpers 114 mit dem saug- und 
speicherf ahigen Material 122 werden die Bereiche 12 0a und 
12 0b zunachst teilweise miteinander verbunden, derart, daS 

20 eine Einf ullof f nung verbleibt. AnschlieSend wird das Material 
122 bis zum gewiinschten Bef iillungsgrad, im vorliegenden Fall 
80% des theoretischen Gesamtf ullvermogens , durch die 
Einf iilloff nung eingebracht, und anschlieSend werden die 
Bereiche 12 0a und 12 0b auch im Einf ullof fnungsabschnitt 
miteinander verbunden, so daS der fertige Saugkorper 114 
entsteht, welcher anschlieSend mittels Nahten auf der 
Cof ormschicht 110 fixiert wird« 

Der Vorteil des erf indungsgemaiSen absorbierenden Artikels 
3 0 10 0, . wie er in den Fig. 13 und 14 gezeigt ist, gegenuber 
herkommlichen absorbierenden Artikeln ist darin zu sehen, daS 
der Saugkorper und das darin befindliche saugfahige Material 
einerseits sehr leicht zuganglich sind, da sich zwischen 
saugfahigem Material und dem Korper des Tragers nur die 
35 Umhuilung des Saugkorpers befindet, und andererseits kann 
durch die freie und exponierte Lage des Saugkorpers dieser 
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sich optimal den anatomischen Gegebenheiten des Tragers 
anpassen, wodurch der erf indiingsgemaSe Artikel einen sehr 
hohen Tragekomfort fur den Trager gewahrleistet . 

Die Fig. 15 iind 16 zeigen ebenfalls eine Damenbinde, welche 
den prinzipiell gleichen Aufbau wie die in den Fig. 13 nnd 14 
gezeigte Ausf uhningsf orm aufweist, wobei die Fig. 16 einen 
Querschnitt durch den Artikel entlang der Linie VI -VI in 
Fig. 15 darstellt. Die Bezugszeichen in den Fig. 15 iind 16 
entsprechen denen in den Fig. 13 und 14, Auch die im 
Zusanimenhang mit den Fig. 13 und 14 beschriebenen Materialien 
entsprechen denen in Fig. 15 und 16. Wie aus den 
perspektivischen Ansichten in Fig. 13 und 15 ersichtlich ist, 
unterscheiden sich die Ausf uhrungsf ormen gemaS Fig. 13 und 15 
in der Form des Saugkorpers 114. Wahrend der Saugkorper 114 
gemafi Fig. 13 eine langlich ovale Form aufweist, ist der 
Saugkorper gemaS Fig. 15 langlich lanzettf ormig ausgestaltet . 
Durch diese VergroSerujig des Saugkorpers wird die 
Flussigkeitsauf nahmekapazitat des erf indungsgemafien 

absorbierenden Artikels weiter erhoht . Wie aus Fig. 16 
ersichtlich ist, ist der Saugkorper 114 mit der 
darunterliegenden Schicht 110 nur mittels einer zentralen 
Naht 124 verbunden, wodurch sich die Anpassungsf ahigkeit des 
Saugkorpers 114 an verschiedene Tragesituationen noch weiter 
verbessert . 

Die Fig. 17 und 18 zeigen schlieSlich eine weitere Abwandlung 
des erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels, wobei Fig. 17 
eine perspektivische Darstellung und Fig. 18 einen Schnitt 
entlang der Linie II -II in Fig. 17 darstellen. Die in den 
Fig. 13 und 14 verwendeten Bezugszeichen kennzeichnen 
entsprechende Bestandteile in den Fig. 17 und 18. Auch die im 
Zusammenhang mit den Fig. 13 und 14 beschriebenen Materialien 
entsprechen denen in Fig. 17 und 18. 
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Die Besonderheit der in den Fig. 17 und 18 gezeigten 
Ausf uhningsf orm eines erf indungsgemaSen absorbierenden 
Artikels ist die Dreiteilung des . Saugkorpers in einen 
zentralen Abschnitt 114 und zwei seitliche Abschnitte ll4a 
5 und 114b, Wie aus Fig. 18 ersichtlich ist, weist der 
Saugkorper drei vollstandig voneinander abgeteilte 
Saugkorperbereiche 114, 114a und 114b auf . Zwischen dem 
zentralen Saugkorper 114 und den seitlichen Saugkorpem 114a 
\ind 114b verlaufen in Langsrichtung Kanale 126, 128. Diese 

10 Ausf uhrungs form des erf indizngsgemafien absorbierenden Artikels 
gewahrleistet einen besonders hohen Auslauf schutz , da bei 
einem "Uberlaufen" des zentralen Saugkorpers 114 noch die 
seitlichen Saugkorper 114a, 114b zur Flussigkeitsauf nahme zur 
Verfugung stehen. Diese Art des absorbierenden Artikels ist 

15 daher besonders geeignet fur Situationen, in denen groSe 
FliissigkeitSTtiengen in relativ kurzen Zeitspannen aufgesaugt 
und gespeichert werden mussen. Dabei unterstiitzen die Kanale 
12 6, 12 8 eine Verteilung der Flussigkeit in Langsrichtung des 
absorbierenden Artikels, d.h., die insgesamt zur Verfugung 

2 0 stehende Saug- und Speicherkapazitat wird noch besser 
genutzt, da nahe detn zentralen Beauf schlagungsbereich auch 
rand- und entstandige Bereiche des Saugkoirpers optimal zur 
Fliissigkeitsspeicherung genutzt werden konnen. 



P;\TEXT^ATENT\7420DEAN.DCX: 



32 



Patentanspruche 

1. Absorbierender Artikel, mit: 

5 einer bei Veirwendiing des Artikels dem Korper zugewandten, 

f lussigkeitsdurchlassigen Schicht (18) , 

einer bei Verwendung des Artikels dem Korper abgewandten, 
f liissigkeitsxindurchlassigen Schicht (2 0) , sowie 

10 

einem zwischen der f lussigkeitsdurchlassigen Schicht (18) 
und der f lussigkeitsundurchlassigen Schicht (2 0) 
angeordneten Saugkorper, 

15 dadurch gekennzeichnet , da£ 

der Saugkorper ein saugfahiges Material (32) enthalt, 
welches auch nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit 
rieselfahig bleibt . 

20 

2. Absorbierender Artikel, mit 

einer bei Verwendung des Artikels dem Korper abgewandten, 
f lussigkeitsundurchlassigen Schicht (116) sowie einem von 
einer f lussigkeitsdurchlassigen Schicht umhullten 
Saugkorper (114/ 114a, 114b), welcher ein auch nach 
Beauf schlagung mit einer Flussigkeit rieselfahig 
bleibendes, saugfahiges Material (12 2) enthalt, wobei der 
Saugkorper (114/ 114a, 114b) mit der 

30 f lussigkeitsundurchlassigen Schicht (116) in einem 

zentralen Bereich derselben verbiinden ist. 

3. Absorbierender Artikel nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Verbindung zwischen Saugkorper 

35 (114; 114a, 114b) und f liissigkeitsundurchlassiger Schicht 

(20/ 116) mittels eines Haftmittels bewirkt ist. 
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Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Verbindiing zwischen 
Saugkorper (114; 114a, 114b) und 

f lussigkeitsundurchlassiger Schicht (lib) mittels einer 
Naht (124) Oder mehrerer Nahte (124) bewirkt ist. 

Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daS auf der dem Korper 
zugewandten Seiten der f lussigkeitsundurchlassigen 
Schicht (20; 116) ein als Sekundarspeicher dienendes, 
saugfahiges, weiches Material (110) angeordnet ist. 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS das als Sekundarspeicher dienende, 
weiche Material (110) ein Cof ormmaterial , ein 
Airlaidmaterial und/oder ein Vliesmaterial , insbesondere 
Spinnvliese oder Kardenvliese , ist. -^i 

Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS das saugfahige 
Material (32; 122), welches auch nach Beauf schlagung mit 
einer Fliissigkeit rieselfahig verbleibt, in einer Matrix 
aus Fasermaterial eingelagert ist. 

Absorbierender Artikel - nach Anspruch 7 , dadurch 
gekennzeichnet, dafi das saugfahige Material (32; 122), 
welches auch nach Beauf schlagung mit einer Fliissigkeit 
rieselfahig verbleibt, in das Fasermaterial homogen 
eingemischt ist. 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daS das saugfahige Material (32; 122), 
das auch nach Beauf schlagung mit einer Fliissigkeit 
rieselfahig verbleibt, zwischen Schichten aus 
Fasermaterial eingelagert ist. 
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lb. Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet , dafi das Fasermaterial Zellstoff, 
eine Zellstof f /Polypropylen-Mischung xind/oder ein Coform- 
5 Material ist. 

11. Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet , daS das Verhaltnis von 
saugfahigem Material (32; 122), das auch nach 

10 Beauf schlagung mit einer Flussigkeit rieselfahig 

verbleibt, zu Fasermaterial von 1 bis 25 Gew.-% zu 99 bis 
75 Gew.-% betragt . 

12. Absorbierender Artikel nach Anspruch 11, dadurch 
15 gekennzeichnet , daS das Verhaltnis von saugfahigem 

Material (32; 122), das auch nach Beauf schlagung mit 
einer Flussigkeit rieselfahig verbleibt, zu Fasermaterial 
von 5 bis 2 0 Gew.-% zu 95 bis 8 0 Gew.-% betragt. 

20 13. Absorbierender Artikel nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Verhaltnis von saugfahigem 
Material (32; 122), das auch nach Beauf schlagung mit 
einer Flussigkeit rieselfahig verbleibt, zu Fasermaterial 
von 10 bis 15 Gew.-% zu 90 bis 85 Gew.-% betragt. 

14 . Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS der Saugkorper 
(114; 114a, 114b) neben dem saugfahigen Material (32; 
122) , welches auch nach Beauf schlagung mit einer 

3 0 Flussigkeit rieselfahig verbleibt, mindestens eine 

pf legende Substanz enthalt . 

15. Absorbierender Artikel nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daS die mindestens eine pf legende 

3 5 Substanz ein Extrakt aus Aloe Vera, Ringelblumen und/oder 

Kamille ist . 
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16. Absorbierender Artikel nach einem der Anspxruche 14 oder 
15, dadurch gekennzeichnet , daS die pflegenden Substanzen 
in Mikrokapseln eingelagert sind. 

5 

17. Absorbierender Artikel nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daS die pflegenden Substanzen in die 
Mikrokapseln derart eingelagert sind, dafi die pflegenden 
Substanzen beim Tragen des absorbierenden Korpers durch 

10 die einwirkenden Krafte und/oder die Korperwarme 

freigebbar sind. 

18. Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS itnmobilisiert auf 

15 und/oder in dem saugfahigen Material, welches auch nach 

Beauf schlagung mit einer Flussigkeit rieselfahig bleibt 
Oder adsorptive auf dem saugfahigen Material, 
bakterizide, fungizide und/oder virizide Substanzen 
aufgebracht sind. 

20 

19. Absorbierender Artikel nach Anspmch 18, dadurch 
gekennzeichnet, daS als bakterizide Substanzen chlorierte 
Laevulinsaure und/oder Alkyldimethylbenzylammonium- 
halogenide aufgebracht sind. 

20. Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS das saugfahige 
Material (32; 122), welches auch nach Beauf schlagixng mit 
einer Flussigkeit rieselfahig bleibt, seine 

3 0 Rieself ahigkeit bis zu mindestens 10 ml Flussigkeit/Gramm 

Material beibehalt . 

21. Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche J. dadurch gekennzeichnet, da£ das saugfahige 

3 5 Material (32; 122) kugelformige Teilchen enthalt. 
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22. Absorbierender Artikel nach Anspruch 21, dadurch 
gekennzeichnet , daS die kugelf ormigen Teilchen einen 
Durchmesser von 100 bis 2000 |j.ni, insbesondere von 200 bis 
8 00 |im aufweisen. 

23. Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daS das saugfahige 
Material (32; 122) zumindest einen Anteil an 
Polymethylenhamstof f (PMH) enthalt. 

24. Absorbierender Artikel nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet , daS mindestens ein Drittel des 
saugfahigen Materials (32; 122) aus PMH besteht . 

15 25- Absorbierender Artikel nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet, daS mindestens die Halfte des saugfahigen 
Materials (32; 122) aus PMH besteht. 

26. Absorbierender Artikel nach Anspruch 23, dadurch 

2 0 gekennzeichnet, daS mindestens zwei Drittel des 

saugfahigen Materials (32; 122) aus PMH bestehen. 

27. Absorbierender Artikel nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet, daS mindestens 8 0% des saugfahigen 
Materials (32; 122) aus PMH besteht. 

28. Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS das saugfahige 
Material (32; 122) ein superabsorbierendes Material 

3 0 enthalt. 

29. Absorbierender Artikel nach Anspruch 28, dadurch 
gekennzeichnet, daS das superabsorbierende Material ein 
Polyacrylat ist. 

35 
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30. Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dafi der Saugkorper 
mindestens ein Kemstuck (28) aufweist, in welchem das 
saugfahige Material (32; 122), das auch nach 

5 Beauf schlagung mit einer Flussigkeit rieselfahig bleibt, 

auf genoramen ist, wobei vorzugsweise die Lange 1 des 
Kernstiicks (28) kleiner oder gleich der Lange L des 
absorbierenden Artikels und die Breite b des Kernstucks 
(2 8) kleiner oder gleich der Breite B des absorbierenden 
10 Artikels ist. 

31. Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daS der Saugkorper 
zumindest zwei Kammern (3 6, 38, 40; 114; 114a, 114b) 

15 aufweist, welche tnittels mindestens einer Wand 

voneinander abgetrennt sind. 

32. Absorbierender Artikel nach Anspruch 31, dadurch 
gekennzeichnet, daS die zumindest eine Wand in 

20 Langsrichtung des absorbierenden Artikels verlauf t . 

33. Absorbierender Artikel nach Anspruch 31, dadurch 
gekennzeichnet, daS die zumindest eine Wand in 
Querrichtung des absorbierenden Artikels verlauf t . 

34. Absorbierender Artikel - nach Anspruch 31, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Saugkorper durch zumindest eine 
in Langsrichtung des absorbierenden Artikels verlaufende 
und zumindest eine weitere in Querrichtung des 

3 0 absorbierenden Artikels verlaufende Wand kompartimentiert 

ist . 

35. Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 31 bis 
34, dadurch gekennzeichnet, daS das mindestens eine 

35 Kerns tuck (2 8) des Saugkorpers in Kammern unterteilt ist. 
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36, Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspraiche, dadurch gekennzeichnet , daS es ein 
Damenhygieneartikel ist . 

5 37. Absorbierender Artikel nach Anspruch 36, dadurch 

gekennzeichnet , daS der Damenhygieneartikel eine 

Damenbinde (10; 100), insbesondere eine ultradunne 
Damenbinde , ist . 

10 38. Absorbierender Artikel nach Anspruch 36, dadurch 

gekennzeichnet , daS der Damenhygieneartikel eine 
Slipeinlage ist. 

39. Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 36 bis 
15 38, dadurch gekennzeichnet, daS die 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht (18) eine zentral 
gelegene Of f nung auf weist . 

40. Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 1 bis 35, 
20 dadurch gekennzeichnet, daS der absorbierende Artikel 

eine Windel ist . 

41. Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 1 bis 35, 
dadurch gekennzeichnet, daS der absorbierende Artikel 
eine Inkontinenzeinlage ist. 
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ZusaTTiinenf assxinq 

Es wird ein absorbierender Artikel angegeben, welcher eine 
bei Verwendxing des Artikels detn Korpeir zugewandte, 
5 f lussigkeitsdurchlassige Schicht (18) , eine bei Verwendung 
des Artikels dem Koirper abgewandte, 

f lussigkeitsiindurchlassige Schicht (20) , sowie einen zwischen 
der f lussigkeitsdurchlassigen Schicht (18) und der 
f lussigkeitstindurchlassigen Schicht (20) angeordneten 

10 Saugkorper aufweist. Der Saugkorper enthalt ein saugfahiges 
Material (32) , welches auch nach Beauf schlagung mit einer 
Flussigkeit rieselfahig bleibt. Des weiteren gibt die 
Erfindung einen absorbierenden Artikel an, welcher eine bei 
Verwendung des Artikels dem Korper abgewandte, 

15 f lussigkeitsiindurchlassige Schicht sowie eine von einer 
f lussigkeitsdurchlassigen Schicht uinhullten Saugkorper 
aufweist, welcher ein auch nach Berauf schlagung mit einer 
Flussigkeit rieselfahig bleibendes, saugfahiges Material 
enthalt, wobei der Saugkorper mit der 

2 0 f lussigkeitsundurchlassigen Schicht in einem zentralen 
Bereich derselben verbunden ist. 

(Fig. 2) 
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1 . MAXIMUM BEl BEGINNENDER BENETZUNG (ca. 1 ml BEL) 

2. MAXIMUM NACH ERFOLGTER HOMOGENISIERUNG (ca. 6 - 10 ml BEL) 
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